
0 POTENCIAL DO PET 

0 polietileno tereftalato, conhecido como PET, ~ um 
dos materiais de embalagem de maior sucesso das ultimas 
d~cadas. Na forma semi-rfgida, o PET foi primeiramente in­
troduzido no mercado de bebidas, posteriormente sua aplica­
c;:ao estendeu-se para uso em alimentos, cosm~ticos, produ­
tos farmac~ticos e agroqufmicos e produto~ de "toilette". HA 
uma serie de razoes para is so: 0 material e resistente, inerte, 
apresenta boas propriedades de barreira, tem estabilidade 
em ampla faixa de temperatura, permite obtenc;:ao de uma 
embalagem transparente, com brilho e de .. baixo peso. Al~m 
do grande mercado de bebidas carbonatadas, o PET vem 
sendo utilizado como embalagem para vinho, cerveja, bebi­
das alco61icas, sucos de frutas, 61eo comestfvel, Agua mine­
ral, cafe soluvel, iogurte, molho para salada e refeic;:oos 
prontas. No Brasil, o PET serA introduzido primeiramente no 
mercado de bebidas carbonatadas e "wine coolers". As em­
balagens podem ter a forma de garrafa, pote, frasco e ban-
eja. 0 PET pode ser moldado por infec;:ao, sopro, extrusao e 

termoformac;:ao. Embalagens sopradas de PET tambem v~m 
sendo utilizadas no mercado de grandes porc;:oes, com capa­
cidade de 1 0 a 20 litros. 

A grande desvantagem em relac;:ao ~ maioria dos ou­
tros materiais e o custo. A despeito disso, a aplicac;:ao de 
embalagem de PET tem aumentado acima das previsoes. As 
garrafas de PET inicialmente apresentavam prec;:os competi­
tivos em volumes acima de 1 ,5 litros e atualmente o mercado 
de garrafas de 1 litro ~ bastante grande nos EUA. Na Europa, 
o PET jfl ~ utilizado em garrafas de 250m!. As bandejas de 
PET cristalizado, embora custem o dobro das bandejas 
de alumfnio, v~m ganhando o mercado de refeic;:oes prepara­
das, devido ~ conveni£mcia de poderem ser usadas em for­
nos convencionais e de microondas. 

0 desenvolvimento recente de embalagens de PET 
capazes de suportar o enchimento a quente e pasteurizac;:ao 
abriu mercado para novos produtos como as conservas e 
molhos. A tecnologia de fabricac;:ao dessas embalagens se 
baseia na cristalizac;:ao, por aquecimento, do gargalo da 
pre-forma do PET, antes da moldagem da embalagem por 
sopro com biorientac;:ao. Ouanto ao corpo da embalagem, 
uma rflpida cristalizac;:ao pode ser obtida por meio do sopro e 
orientac;:ao num molde aquecido que ~ rapidamente resfriado. 
Num outro processo, a pre-forma e aquecida a 100°C e 
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colocada num molde para sopro e orientac;:ao, com volume 
at~ 20% superior ao da embalagem desejada. Posteriormen­
te, a embalagem passa por um forno de infravermelho que 
produz o encolhimento da embalagem, a cristalizac;:ao e o alf­
vio das tensoes nas paredes da embalagem. Como ultima 
etapa, a garrafa jA encolhida e transferida para um segundo 
molde para nova moldagem, com orientac;:ao biaxial, adquirin­
do a forma final. Esse tipo de embalagem resiste a enchi­
mento a quente (90 a 93°C} e pasteurizac;:ao a 70°C durante 
30 minutos. Um processo japones torna o gargalo termoestfl­
vel pela inserc;:ao de policarbonato ou poliacrilato no molde, 
antes da injec;:ao do PET e o corpo e termoestabilizado por 
moldes aquecidos e resfriados. 0 policarbonato resiste a 
temperaturas de 130 a 14ooc. 

Um outro processo em desenvolvimento pela Nissei do 
Japao consiste · na coinjec;:ao e sopro com biorientac;:ao de 

ET e p li cri l o, fi ob e u a e ru ura: PET /po-
liacrilato/PET (gargalo e corpo), que resiste a temperaturas 
em torno de asoc. Sua maior aplicac;:ao no momento e para 
sucos de frutas com enchimento a quente. 

A fim de se obter melhores propriedades de barreira 
para proteger certos produtos alimentrcios, as embalagens de 
PET podem ser revestidas com PVDC, sendo que o aumento 
de barreira varia de 2 a 4 vezes em func;:ao da espessura do 
revestimento. Outra tecnica para aumentar a barreira a gases 
de embalagens semi-rfgidas de PET e a co-extrusao da 
pre-forma com EVOH ou poliamida MXD6 (Toyobo Co. Ltd.), 
seguida do sopro. 0 aumento da barreira a gases dependerfl 
da espessura e da posic;:ao da camada de EVOH na estrutu­
ra. Outra alternativa ~ a coinjec;:ao e sopro de garrafas de alta 
barreira de PET/EVOH/PET ou PET/PA-MXD6/P.ET. A tec­
nica de "blend" tamMm pode ser aplicada a resinas de PET 
e PA-MXD6, para obtenc;:ao de embalagens de alta barreira a 
gases. Com o aumento do conteudo de PA-MXD6, as pro­
priedades de barreira melhoram significativamente. 0 efeito 
do "blend' com PA-MXD6 e muito maior na redu<;ao da per­
meabilidade de garrafas orientadas do que em embalagens 
nao orientadas. Das tecnicas citadas, a co-extrusao e a mais 
efetiva na melhoria das propriedades de barreira das embala­
gens de PET. 

SARA.NT6POULOS, Claire I.G.L. 


