
1cm3/{m2.dia), o que anteriormente s6 poderia ser obtido em 
filmes laminados contendo folhas de alumfnio ou substrates 
metalizados. 

Em qualquer aplicac;:ao de filmes de alta barreira {! in­
dispensfivel que as propriedades de barreira sejam mantidas 
ap6s flexao repetida, o que acontece durante as etapas de 
distribuic;:ao, comercializac;:ao e utilizac;:ao do produto. Nesse 
aspecto, a r·esistencia a flexao dos filmes plfisticos de alta 
barreira tem-se mostrado superior a dos filmes laminados 
com folha de alumfnio ou metalizados. 

Devido as propriedades de alta barreira a gases e tam­
bern a aromas, existem muitas oportunidades de mercado 
para a aplicac;:ao de filmes de multiplas camadas para ali­
mentes s61idos, pastosos e lfquidos, sensfveis ao oxigenio. 
As propriedades de barreira dessas estruturas plfisticas fle­
xfveis e semi-rfgidas sao apresentadas e comentadas em 
uma publicac;:ao que o CETEA lanc;:arfi ainda nesse primeiro 
semestre de 1989 intitulada PROPRIEDADES DE BARREI­
RA DE MATERIAlS PLASTICOS. 

SARANT6POULOS, Claire I.G.L. 

LATAS DE ACO PARA REFRIGERANTES 

Neste estudo, avaliou-se o desempenho de quatro ti­
pos de latas, sendo duas produzidas por tecnologias de sol­
dagem el{!trica Soudronic e Conoweld e duas pelo processo 
convencional {solda Sn/Pb). Com excec;:ao da lata produzida 
pelo processo Conoweld, que foi fabricada em folha cromada, 
o material de embalc~gem foi a folha-de-flandres. Todas as 
latas eram envernizadas internamente. 0 produto estudado 
foi o refrigerante de limao. 

A vida-de-prcrteleira do produto nas diversas embala­
gens foi determinada em teste de estocagem pelo perfodo de 
seis meses em duas condic;:oes de temperatura, 23oc ( 
35oc. Os 'principais par~metros considerados foram a ava­
liac;:ao visual interna das embalagens, a concentrac;:ao de fer­
ro e a avaliac;:ao organol{!ptica do produto. 

Verificou-se que, embora apresentem pequenas dife­
renc;:as entre si, todos os tipos de latas de folha-de-flandres 
{soldadas pelo processo convencional e eletricamente) apre­
sentaram urn born desempenho pelos seis meses de estoca­
gem, enquanto a lata em folha cromada soldada eletrica­
mente sofreu urn processo de corrosao acentuado, e o pro­
duto nela acondicionado atingiu concentrac;:oes de ferro aci­
ma do admissfvel entre 90 e 120 dias no armazenamento a 
23oc e entre 75 e 90 dias no armazenamento a 35oc consi­
derando-se 2ppm o limite mAximo de Fe. Para a estocagem a 
23°C esse foi o tempo estabelecido para a vida-de-prateleira 
do produto nessa embalagem enquanto para a estocagem a 
35°C a vida-de-prateleira estabelecida foi entre 62 e 75 dias 
devido ao sabor metfilico percebido na avaliac;:ao sensorial. 

A avaliac;:ao sensorial do refrigerante de limao permitiu 
verificar a ocorrencia de deteriorac;:ao do sabor do produto 
durante a estocagem, nas duas condic;:oes de temperatura, 
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ocorrida no produto acondicionado nos diversos tipos de em­
balagem metalica e tambem na garrafa de vidro utilizada co­
mo referencia. Em func;:ao disso, o fator timitante da vida-de­
-prateleira do refrigerante de limao nas embalagens em folha-
-de-flandres foi a atterac;:ao organoleptica, sendo o produto 
consideravel inaceitavel aos 150 dias de estocagem a 23oc 
e 105 dias de estocagem a 35oc. 

A caracterizac;:ao das embalagens quanto a porosidade 
do verniz e protec;:ao da regiao de soldagem mostrou-se di­
retamente relacionada as diferenc;:as no desempenho encon­
tradas entre as embalagens. A avaliac;:ao de amostras da re­
giao de soldagem no tempo zero e aos 180 dias de estoca­
gem a 23°C por meio de microscopia eletr6nica e difrac;:ao de 
raios X possibilitou a visualizac;:ao e confirmac;:ao da formac;:ao 
de pontos de corrosao e existencia de defeitos no sistema de 
envernizamento das embalagens. 

Tese apresentada a Faculdade de Engenharia de Alimentos 
da UNICAMP para obtenc;:ao do Titulo de Mestre, em agosto 
de 1987 por DANTAS, Silvia Tondella. 
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