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A ESTRUTURA PLASTIC A AlVEOLAR: UMA 
OPCAO PARA EMBALAGEM DE DISTR:BUICAO 

Embora de desenvolvimento Iento, as estruturas al
veolares em materiais piAsticos podem constituir um material 
alternative ao papelao ondulado na confecc;:ao de embalagens 
destinadas ~ distribuic;:ao de produtos. Essas estruturas se 
caracterizam por ser bastante semelhantes ao pr6prio pape
lao ondulado, podendo ser monolfticas, isto ~. extrusadas 
como corpo (mico em apenas uma matriz, ou podem ter seus 
constituintes ("capa externa, miolo, capa interna") extrusados 
separadamente. 

As embalagens sao confeccionadas por um processo 
de corte e vinco ou rotative convencional, em alguns casos 
(Figura 4). Praticamente todos os tipos de embalagem de 
distribuic;:ao podem ser fabricados com estruturas desse tipo. 

A Figura 1 mostra um esquema de fabricac;:ao de es
truturas monollticas, isto ~. fabricadas em apenas uma etapa 
de extrusao, com perfil triangular e retangular. Gom o uso de 
diferentes matrizes e diferentes velocidades de extrusao po
de-se, neste processo, obter estruturas com uma gama va
riada de espessuras e gramaturas. As-estruturas resultantes 
desse processo sao apresentadas na Figura 2. 
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FIGURA 1. Esquema de fabricac;:ao de estruturas monolfticas 
e diferentes perfis de matrizes. 

FIGURA 2. Exemplos de estruturas resultantes de extrusao 
monolltica. 

JA a t~cnica de fabricac;:ao dos componentes se ca
racteriza pela extrusao em separado das partes constituintes 
da estrutura e sua posterior uniao por meio de soldagem a 
quente ou colagem. A extrusao pode se dar em apenas uma 
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ou em tr~s matrizes. Na Figura 3 temos um exemplo de perfil 
de matriz utilizada para o processo em uma (mica matriz, 
sendo que a uniao das partes se dA logo ap6s a extrusao, 
com o material ainda quente, propiciando sua soldagem. 

FIGURA 3. Extrusao dos componentes em apenas uma 
matriz. 

A Figura 4 apresenta um esquema de um processo de 
tr~s matrizes, muito semelhantes a fabricac;:ao de papelao 
ondulado, sobretudo porque as chapas piAsticas podem ser 
extrusadas em separado. 

FIGURA 4. Exemplo de extrusao dos componentes emma
trizes separadas. 

0 Brasil disp6e de apenas uma empresa produzindo 
chapas monolfticas de perfil retangular, em diversas espes
suras e gramaturas, utilizando principalmente o polipropileno 
ou polietileno de alta densidade como mat~ria-prima para o 
processo. 

0 CETEA analisou embalagens confeccionadas com 
esse tipo de estrutura, sendo a seguir apresentadas as prin
cipais conclusoes: 

-As chapas de PEAD e PP apresentaram resistencia 
ao arrebentamento e a compressao de coluna se
melhante ~ do papelao ondulado de parede dupla nas 
gramaturas correspondentes. 

- JA a resistencia ~ perfurac;:ao das chapas de estru
turas alveolares foi bem superior a do papelao 
ondulado. 

Considerando-se que a resist~ncia mec~nica do pa
pelao ondulado ~ bastante influenciada pelo seu teor de umi
dade e que o mesmo nao acontece nos materiais piAsticos, 
estes se apresentam como uma boa opc;:ao nos casas onde 
a· resist~ncia em condic;:oes umidas ~ essencial. Alt~m disso, 
como o material piAstico ~ resistente a lavagens industriais, 
pode-se dimensionar embalagens multiviagens, isto ~. 

retornAveis. 
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