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ENVERNIZAMENTO: AS FOLHAS METALICAS 

TEM SEU TEMPO DE CURA REDUZIDO 

A Sollac, fabricante de folhas metfilicas na Franga, 
imiugurou na "Usine D'Ebange" em 9 de novembro de 1989 
sua primeira linha de envernizamento contrnuo por indugao. 
Esta linha, atualmente (mica no mundo, permite a cura de re
vestimentos orgfmicos aplicados sobre a folha-de-flandres ou 
a folha cromada em tempo equivalente a 2 segundos, contra 
os habituais 15 minutos das linhas convencionais. 

lsto e resultado de um investimento da ordem de 120 
milh6es de francos, justificados pelo alto consumo neste Pars 
de folhas metfilicas destinadas ao acondicionamento de ali
mentos em conserva e de uma formidfivel mobiliza9ao para o 
estudo e a construgao da linha de envernizamento, realizado 
por tecnicos da Sollac em conjunto com o "Centre de Re
cherche du Fer-Blanc - CRFB", sendo que na construgao da 
linha tambem houve a participagao da sociedade americana 
de engenharia "Production 
Machinery". 0 desenvolvi-
mento deste projeto envolveu 
5000 horas de ensinamento 
te6rico e de estfigios organi
zados para agentes de produ
gao, manutengao, metalurgia e 
de controle de qualidade. 

0 CRFB conduziu uma 

• 

serie de ensaios em uma ins- -
talagao piloto capaz de simular 
os parametros do processo 
industrial e sobretudo a cura 
do verniz em dois segundos. 

Aproximadamente 300 
revestimentos organicos de 
diferentes aspectos (incolor, 
opaco, brilhante ou metaliza-
do), pertencentes as catego-
rias dos ep6xi-fen61icos, ep6xi 
modificados, organoss6is, vi· 
nnicos, poliesters e acrnicos, 
foram testados em coopera-
gao aptos para conferir uma 
protegao eficaz do exterior ou do interior de fundos e de cor
pos de latas embutidas. 

INDU«;AO, ESTRELA DO SISTEMA 

0 extraordinfirio ganho em produtividade alcangado 
pela usina "Sollac d'Ebange" s6 foi possfvel gragas a um po
deroso recurso: o aquecimento por indugao segundo a tec
nologia patenteada como "Dynacure". Este melhoramento de 
desempenho deve-se ao funcionamento · contrnuo, o qual 
contribui para a diminuigao dos estoques intermedifirios e de 
manutengao, alem da considerfivel redugao no tempo de cura 
de verniz de cerca de 15 minutos para 2 segundos. 

0 prindpio citado tira proveito de uma propriedade in
trrnseca do ago: o magnetismo. 0 calor caminha do interior 
para o exterior, ou melhor, do substrato para o revestimento 

de superffcie, de forma que pelo menos 70% do solvente 
contido na formulagao do verniz e evaporado sem risco de fi
car incluso no extrato seco. 0 solvente e captado por aspira
gao, incinerado e descartado na forma de vapor, de forma 
que o conteudo de hidrocarbonetos e mantido dentro do per
mitido pela regulamentagao. 

Outros significativos trunfos sao atribufdos a indugao, 
sua escolha permite uma repercussao favorfivel quanto ao 
congestionamento e a ergonomia da linha. 0 dois desenrola
dores e a bobinadora estao situados perto do posto de co
mando central, numa segao horizontal medindo 54 metros de 
comprimento. A torre, de dimens6es menores (38 metros) 
engloba a cabine de envernizamento, o forno, no qual a po
t€mcia total de 900KW e comandada por sete indutores; OS 

resfriadores, divididos em dois grupos, um agindo por jatos 
de ar sobre o material a tem
peratura de 260°C e o outro 
por aspersao de figua e um 
acumulador que promove a 
autonomia necessfiria durante 
a transfer~ncia de bobina. 

No interior da cabine, 
duas mfiquinas comportam 
tr~s rolos cada, os quais en
vernizam o metal sobre uma 
s6 face ou sobre as duas fa-
ces simultaneamente, poden
do aplicar, no segundo caso, 
revestimentos identicos ou 
distintos em cada lado. 

A regulagem das veloci
dades, da pressao e do posi
cionamento dos rolos, uns em 
relagao aos outros, garante a 
reprodutibilidade dos parame
tros e uma divisao perfeita
mente homog~nea do verniz 
sobre a totalidade da supertr
cie tratada, de 1 OOOOmm de 

comprimento e 1 OOOmm de largura, dimens6es estas corres
pondentes a uma bobina padrao de 14 toneladas medindo 
1800mm de diametro. 

Na safda da linha, um dispositivo permite a retirada de 
amostras para anfilise em laborat6rio, ao passo que um posto 
de inspegao visual e implantado na descida do acumulador, 
em posigao tal que o material pode ser observado sem difi
cultar o desenvolvimento do processo. 

A capacidade e a velocidade nominais (1 00.000 tone
ladas/ano, 250m/min) imp6em a automatizagao dos contro
les, realizados por detectores eletrOnicos que localizam os 
defeitos (buracos ou zonas onde o revestimento nao foi apli
cado), os quais sao em seguida marcados automaticamente, 
e tambem pelos dispositivos encarregados de medir a es
pessura do verniz. Os dados levantados em cada face sao 
logo transmitidos a cabine, visando uma eventual corregao. 
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A instalagao inaugurada em 9 de novembro passado 

admite folhas de ago de espessura compreendida entre 0,15 
e 0,65mm, destinadas A fabricagao de corpos de latas 
embutidas e de fundos. Provisoriamente, sua velocidade se . 
situa ao redor de 180m/min, limiar que sera logo superado, 
enquanto a largura uti!, atualmente compreendida entre 600 e 
975mm, chegara a 1300mm num futuro pr6ximo. 

0 "VEB - Vernissage em bande" ou envernizamento 
em banda apresenta o inconveniente de nao ser indicado 
para o revestimento de substrates espessos. Este fato nao 
assume grande import~ncia, uma vez que a tendemcia atual 
se orienta para a redugao da espessura. 

Este tipo de envernizamento, seis vezes mais rapido 
que o envernizamento em folhas, objetiva urn ganho de 
produtividade acompanhado de urn melhoramento de 
qualidade perceptfvel de uma extremidade A outra da bobina, 
aos quais se incorporam vantagens, como a redugao de 
espessura, a intensificagao da automatizagao das maquinas 
e a eliminagao de medidas anti-poluigao. 

DANTAS, S.T. 

Este artigo foi traduzido do Dossier Metal - "Vernissage -
L 'acier redut son temps de cuisson" da revista Embal/age 
digest n9339, decembre 1989. 


