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A instalac;ao inaugurada em 9 de novembro passado 
admite folhas de ac;o de espessura compreendida entre 0,15 
e 0,65mm, destinadas a fabricac;ao de corpos de latas 
embutidas e de fundos. Provisoriamente, sua velocidade se . 
situa ao redor de 180m/min, limiar que sera logo superado, 
enquanto a largura util, atualmente compreendida entre 600 e 
975mm, chegara a 1300mm num futuro pr6ximo. 

0 "VEB - Vernissage em bande" ou envernizamento 
em banda apresenta o inconveniente de nao ser indicado 
para o revestimento de substratos espessos. Este fato nao 
assume grande import~ncia, uma vez que a tendencia atual 
se orienta para a reduc;ao da espessura. 

Este tipo de envernizamento, seis vezes mais rapido 
que o envernizamento em folhas, objetiva urn ganho de 
produtividade acompanhado de urn melhoramento de 
qualidade perceptrvel de uma extremidade a outra da bobina, 
aos quais se incorporam vantagens, como a reduc;ao de 
espessura, a intensificac;ao da automatizac;ao das maquinas 
e a eliminac;ao de medidas anti-poluic;ao. 

DANTAS, S.T. 

Este artigo foi traduzido do Dossier Metal - "Vernissage -
L'acier redut son temps de cuisson" da revista Emballage 
digest n9339, decembre 1989. 

FORMACAO PROFISSIONAL "eM EMBALAGEM 

Foi realizado em Berlim, Alemanha Ocidental, nos dias 
12 e 13 de dezembro de 1989, urn evento sobre "Formac;ao 
Profissional em embalagem". Participaram deste seminario 
professores e administradores de ensino de escolas e de va
rios lnstitutos de Embalagens, dentre eles onze represen
tantes de pafses europeus e urn dos Estados Unidos da 
America. 

0 principal objetivo do seminario foi propiciar aos parti
cipantes uma oportunidade para se conhecerem e se atuali
zarem sobre as atividades e objetivos dos varios lnstitutos, 
cursos e entidades educacionais que atuam na area de em
balagem. 

As principais conclus6es do Seminario foram: 
- Embalagem e tao indispensavel, como rodovias, rios 

e estradas de ferro sao para a infra-estrutura. 
- A demanda de conhecimento tecnico na Area de 

Embalagem e muito grande, uma vez que o sistema de em
balagem deve satisfazer simultaneamente requisitos tecni
cos, tecnol6gicos, economicos e ambientais. 

- Para cumprir essa demanda sera necessaria solu
cionar problemas de embalagens de alto nfvel tecnol6gico. 
Por esta razao e extremamente urgente e necessaria a for
mac;ao de profissional de qualidade em embalagem. 

- A formac;ao profissional em embalagem deve ser 
confiavel e precisa oferecer programas educacionais com
pletos e sistematicos nos nfveis: 

- curso para principiantes, nivel basico 
- cursos de nfvel medio para tecnicos e operadores 

de embalagem 
- cursos de alto nfvel para colegios tecnicos e cursos 

de pequena durac;ao em lnstitutos de pesquisa 
- cursos de aperfeic;oamento sobre embalagem 

- Devem ser aproveitados em cada pafs os recursos 
e sistemas educacionais ja existentes e os cursos em em
balagem que se provarem eficientes. 

- Solucionar problemas de embalagem nos dias de 
hoje, e urn processo fundamental para a ciencia e tecnologia 
de embalagem. Este e urn desafio real que deve ser enfren
tado pelos futuros profissionais em embalagem. 


