SIST™MIAS D~ “NVERNIZAM_NTO DE LA, A
~L=TROSSOLDADAS: (2) I..£TODOS DE
APLICACAO

Existem dois processos basicos de cnvernizamento
interno da regiao cletrossoldada: o revestimento por rolos,
chamado “DRC - driven roller coater” ¢ os métodos por
“spray”. Em qualqucr caso, a superficic na qual ¢ [cita a
aplicagiio apresenta-sc aquecida a cerca de 100°C devido
ao calor residual do processo de soldagem. De acordo com
o método de aplicagio de verniz disponivel estabelecem-se
os pardmetros de conteddo de sdlidos ¢ de viscosidade a
sercm utilizados para cada tipo de resina. Tanto a
continuidade da aplicagdo quanto a qualidade do
revestimento sio fungio da camada de filme utilizada ¢ da
formagio ou ndo dc bolhas. Enfim, com uma ecscolha
criteriosa do balango de solventes ¢ possivel a obtengio de
produtos quc satisfagam qualquer método de aplicagio
usando a mesma resina basc.

Revestimento por rolos

O conccito bésico do sistema DRC foi desenvolvido
na Suiga cm 1976 para atcnder aos rcquerimentos
industriais. Nos anos scguintes cste sistema foi
implementado em diversos itens, tais como a possibilidade
de otimizagio da velocidade de aplicagio, permitindo que
o sistema scja ajustado de acordo com as caracteristicas de
cada verniz ¢ a altera¢io do desenho do aplicador do

verniz, possibilitando a reprodutibilidade dos ajustes para
alcangar uniformidadce na qualidade.

O método cmprega um rolo meltilico para transferir

o verniz de um pequeno rescrvatério para a regiio de
soldagem durante a passagem do cilindro, conforme ilustra
a Figura 1, sendo que a largura do revestimento aplicado
variade 10 a 13mm. As principais caracteristicas do sistem
Sao:

¢ possibilidade de regulagem da camada de film
aplicada pclo ajuste de um rolo de raspagem cor
o rolo extcrno;

s permite o uso de vernizes com alto teor de sélidos
¢ alta viscosidadc;

e nio aprescnia problema de aplicagdo cm cxcesso
(“overspray”) ou auséncia de aplicagio devido ao
cntupimento dos bicos, como ocorre nos sistcmas
por “spray”;

e [4cil manutengao.

Entrc as desvantagens cstao:

¢ qualquer movimento lateral da lata durante a
operacio de envernizamento ou irregularidades
no perfil dalata causam uma distribuicao irrcgular
do filmg;

e possibilidade de formagio de “tram lincs”, ouscja,
arcas com alta camada de filme formadas pcla
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