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A LATA COMPOST A 

A lata composta e genericamente definida como uma 
lata que tern o corpo fabricado com material diferente da 
tampa e do fundo. 

0 tipo de lata composta encontrada no mercado 
nacional e a que possui o corpo fabricado a partir de cartao 
kraft lamina do ao aluminio e/ou material plastico. Esse tipo 
de lata e conhecido como fibralata ou embalagem 
multifolhada. 

Neste artigo, portanto, a lata composta refere-se a 
fibralata ou a embalagem multifolhada. 

0 alurninio e o plastico conferem as embalagens 
propriedades de barreira e 0 cartao e responsavel pela 
resistencia mecanica. 

0 revestimento interno, quando termossoldado, 
assegura que o conteudo do produto envasado nao penetre 
nas paredes da embalagem. Eru. alguns casas o 
revestimento interno e apenas colada, devendo-se tamar 
cuidado para a aplicac;ao a que se destina a embalagem. 

A tampa e o fundo sao geralmente de material 
metalico (folha-de-flandres, folha cr'"omada ou aluminio), 
podendo ainda ser de material plastico ou urn a combinac;ao 
plastico-metalica. 

A qualidade da recravac;ao da tampa e do fundo ao 
corpo da lata e responsavel pela hermeticidade da 
embalagem final. 

Exist em basicamente do is processos de fabricac;ao da 
lata composta, o continuo ou espiral e o nao continuo. 

0 processo continuo baseia-se na fabricac;ao de urn 
tubo espiral de onde sao cortadas as embalagens com 
diferentes tamanhos (alturas). Apos o corte a embalagem 
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FIGURA 1. Esquema de fabrica~iio da lata composta pelo 
processo continuo. 
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passa pelo flangeamento e posterior recravac;ao da tampa 
ou fundo (Figura 1). 

Os diametros basicos encontrados no mercado estao 
entre 52 e 100mm e a altura pode variar de 85 a 210mm. 

Para grandes produc;6es, de urn mesmo diametro o 
processo continuo e mais economico que 0 nao continuo. 
A produc;ao propria e economicamente via vel a partir de 5 
milh6es de embalagens/ano, para urn mesmo diametro. 

As embalagens fabricadas pelo processo nao 
continuo podem ser redondas, ovais ou retangulares. Este 
processo e mais Iento que o continuo, entretanto, oferece 
maior flexibilidade de tamanho e formas. A produc;ao de 
embalagem por este processo e justificavel para uma 
demanda minima de 5 a 7 milh6es de unidades/ano. 

0 sistema de rotulagem da lata composta pode ser 
espiral ou paralelo. 

A rotulagem paralela proporciona urn acabamento 
mais uniforme, podendo o rotulo ser aplicado 
manualmente ou por rotuladeiras convencionais. 

0 tipo de embalagem fabricada no Brasil e a obtida 
pelo processo continuo, podendo ter varias opc;6es para 0 

fechamento. 
Recentemente a Guarani Embalagens S.A., empresa 

fabricante desse tipo de embalagem, lanc;ou no mercado 
nacional a VERSA CAN, com cinco diferentes sistemas de 
abertura/fechamento de modo a oferecer ao consumidor 
conveniencia alem de garantir a inviolabilidade do 
produto. 

As latas com pastas for am utilizadas por muito tempo 
apenas para produtos de limpeza em po. 

Com o avanc;o na tecnologia de fabricac;ao desse tipo 
de embalagem, sua aplicac;ao estendeu-se para varias areas 
tais como produtos alimentfcios, farmaceuticos, 
veterinarios, etc. No Brasil a maior aplicac;ao da lata 
composta e para oleos lubrificantes. 

0 Quadro 1 apresenta o consumo da lata composta, 
no Brasil, em 1990. 

No Quadro 2 sao apresentadas as percentagens de 
consumo da lata composta, no Japao, para produtos 
alimentfcios e nao-alimentfcios, em 1989. Como pode ser 
vista por esse Quadro, 93% do consumo e para sucos de 
frutas e "snack foods", sendo esses produtos responsaveis 
por urn aumento gradual na produc;ao da lata composta no 
Japao nos ultimos anos. 

Produtos nao alimentfcios tern diminuido sua 
participac;ao, incluindo os produtos de limpeza e os pos 
para calefac;ao. 

Por algum tempo as embalagens fabricadas pelo 
processo espiral dominaram o mercado japones, mas as 
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embalagens fabricadas pelo sistema olio-continuo tern 
aumentado sua participa~o ap6s a introdu~o do sistema 
"Hyper System" da Bosh, no Japiio. 

QUADRO 1. Consumo dos principais mercados da lata 
composta em 1990. 

Produto 

Cereais em p6 
Fermento quimico 
Margarina dura 
Oleo Comestfvel 
Oleo lubrificante 
Queijo ralado 
P6 para bebidas 
Sapomiceos em p6 
Tal cos 

TOTAL 

Fonte: Datamark. 

U nidades Hf 
6,2 

109,5 
0,2 
3,3 

124,5 
0,3 
0,2 

12,5 
12,0 

268,7 

Como embalagem alternativa as latas metalicas, a 
lata composta oferece a vantagem de ter como principal 
componente o cartiio, que alem de menor custo que os 
materiais metalicos, pode ser feito de fibras recicladas. 
Outra vantagem sao as varias op<;oes possfveis para 
fechamento da embalagem. 

QUADRO 2. Percentagem de consumo da lata composta 
no Japiio em 1989. 

Produto 

Alimentos 
"Snack food" 
Sucos de frutas 
Sub-total 

N iio-Alimentos 
Produtos de limpeza 
Produtos para calefa<;iio 
Outros 
Sub-total 

TOTAL 

Participa<;iio 
(%) 

25 
68 
93 

03 
01 
03 
07 

100 
Fonte: "Japan Packaging Consultants Corp." 

A lata composta, entretanto, olio pode ser submetida 
ao tratamento termico, sendo portanto adequada para 
produtos que olio requeiram esse tipo de tratamento como 
OS desidratados, oleos comestfveis e lubrificaotes, SUCOS 

concentrados congelados, castanhas, etc. 
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