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CORROSAO SECUNDARIA EM LATAS DE 
ALUMiNIO 

Corrosao secundaria em latas de aluminio e urn 
problema serio, responsavel por falhas de muitas latas na 
cadeia de distribuic;ao. No armazem o vazamento prirnario 
no topo do palete e capaz de desencadear uma serie de 
falhas secundarias, chamadas de corrosao secundaria. Em 
pouco tempo uma grande proporc;ao de latas no palete e 
afetada, acontecendo nos casas mais serios o colapso do 
palete. A corrosao secundaria comec;a com urn vazamento 
primario, normalmente causado por danos meciinicos ou 
defeito no fechamento. 0 conteudo eliminado, que 
geralmente e muito agressivo, ataca as areas externas 
desprotegidas das latas vizinhas. Devido a grande 
importiincia e potencial de riscos causados pela corrosao 
secundaria na industria de aluminio, urn fabricante de 
grande porte na Australia, a "Alununium Can Group" 
(ACG), estudou o problema. Alguns pontos importantes 
foram considerados e sao descritos a seguir: 

1. 0 alumfnio e atacado pelo cebre que pode migrar 
de latao ou bronze nas plantas de fabricac;ao das latas ou 
nas linhas de enchimento das embalagens. Estes materiais 
devem ser evitados e substitufdos por ac;o inoxidavel. 

2. As latas devem ser secadas quando acondicionadas 
principalmente em filmes termoencolhfveis. Nao s6 as 
embalagens devem estar suficientemente mornas para 
propiciar a evapQrac;ao da agua, como deve-se evitar a 
condensac;ao de agua principalmente no caso de areas de 
alta umidade como nas regioes tropicais. 

Quando a urnidade fica retida na embalagem causa 
nao somente manchas na lata, bern como contribui com o 
ataque ao papelao usado nas caixas. 

3. Quando as latas sao acondicionadas em meia caixa 
de papelao, recobertas com filmes termoencolhfveis ou em 
chapas de papelao, qualquer umidade, sobretudo vinda de 
vazamento primario, nao e capaz de evaporar facilmente e 
portanto pode acarretar corrosao secundaria. Tem-se 
observado que tal ataque pode aumentar com a mudanc;a 
de uma caixa normal para meia caixa recoberta com filme 
termoencolhfvel, sendo portanto o primeiro urn sistema de 
custo mais efetivo. 

4. 0 papelao usado na fabricac;ao da embalagem deve 
ter urn baixo nfvel de cloretos soluveis, os quais promovem 
a corrosao secundaria, quando algum vazamento ou 
condensac;ao ocorre. 0 grau de cloretos dependera do 
processo de fabricac;ao do papelao, da proporc;ao de papel 
reciclado, do tipo de madeira ou do processo usado para 
fazer a polpa original. A Figura 1 mostra o efeito da 
corrosao para diferentes concentrac;oes de cloretos e pH 
do papelao. Material com alto nfvel de cloretos soluveis 
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pode ser aceito se o lado em contato com a lata e coberto 
com parafma ou com flline de polietileno. 

5. A agressividade do produto (acidez e nivel de 
cloreto) sao aceitaveis, desde que se assegure o conteudo 

-~entro da embalagem durante a distribuic;ao e transporte. 
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FIGURA I. Efeito de cloreto e pH sobre a co"osiio de 
alumfnio em meio simulante mantido a temperatura 
ambiente. 

6. 0 manuseio intenso da lata ap6s a fabricac;ao e o 
enchimento com produto sao operac;oes crfticas e 
responsaveis por desencadear corrosao primaria e 
secundaria, deste modo devem ser cuidadosamente 
observadas. 

Latas de aluminio podem ser enchidas e distribufdas 
sem nenhum vazamento ou problema de corrosao desde 
que sejam tornados cuidados basicos no manuseio. Quando 
da identificac;ao da embalagem, varias instruc;oes na lingua 
local, e outras instruc;oes na forma simb6lica devem ser 
colocadas do lado de fora. Estas instruc;oes devem abordar 
os aspectos, tais como: 

- mantenha seco 
- nao derrubar ou jogar 
- nao usar como suporte ou pisar 
- manusear com cuidado 
7. A baixa qualidade dos paletes e responsavel por 

causar danos nas latas na regiao do fundo ou na camada 
superior, no caso de se empilhar urn palete sabre outro. 
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8. Condic;6es tropicais de umidade e temperatura 

aurnentam as exigencias da lata e de todo o sistema de 
manuseio e distribuic;iio de modo a evitar danos nas 
embalagens. 

Em resurno as conclus6es do relat6rio da ACG 
for am: 

- Para latas acondicionadas em meia caixa e com 
fllme termoencolhivel, as perfurac;6es ocorreram mais 
freqiientemente nos pontos de contato entre a lata e a 
bandeja de papeliio, isto e, na base e na parte inferior da 
lateral das latas. Os pontos de corrosiio ocorreram onde 
existiam danos na camada de verniz. 

Devido as diferenc;as de espessura do metal na base 
da lata e lateral, a perfurac;iio ocorreu mais na parede de 
menor espessura onde esta manteve contato com a lateral 
da caixa. As latas no centro da bandeja e sem contato com 
o papeliio niio foram de urn modo geral afetadas pela 
corrosiio na lateral. 

A corrosiio na base da lata foi acelerada pela 
contaminac;iio de cobre e a freqiiencia de ataque aurnentou 
com o contato das latas com o papeliio umido, 
possibilitando a interac;iio de areas sem protec;iio e 
crescimento de fungo com este material. 

A Figura 2 mostra as areas criticas da lata 
responsaveis pela corrosiio do fundo e da lateral. 
Dependendo do ambiente a presenc;a de cobre pode 
aumentar a taxa de corrosiio de 500 a 1500%. 

Danos na camada de verniz aumentam a 
sensibilidade ao ataque por "pite" ( corrosiio pontual). A 
base da lata e muito danificada durante o seu manuseio 
enquanto a lateral envernizada e danificada por abrasiio no 
transporte de latas cheias. 

A presenc;a de umidade na embalagem ou na 
atmosfera, juntamente com a variac;iio de temperatura, 
aceleram a taxa de corrosiio, sendo esta aumentada pelo 
uso do filme termoencolhivel. 

Devido as latas de aluminio representarem uma 
grande proporc;iio no mercado de bebidas, qualquer dana 
na embalagem e altamente notado. Entretanto, atacando 
as causas tais como priiticas de manuseio inadequadas (no 
Iugar de combater a causa do problema pela troca de 
material), latas de aluminio podem ser usadas para 
distribuir urna grande faixa de produtos alimenticios sem 
problemas relevantes de corrosiio. Embalagens de 
aluminio sao consideradas economicas, particularmente 
quando visualizadas como parte de urn sistema global 
incluindo a reciclagem deste material valioso. 

Os problemas decorrentes das praticas inadequadas 
dependem do pessoal efetivamente envolvido nas plantas 
de operac;iio, os quais devem registrar as exigencias e 
necessidades das mesmas. :E de responsabiiidade gerencial 
educar o operador em procedimentos seguros e corretos, 
de modo que o objetivo de distribuir produtos enlatados 
para o consumidor com urn minimo de danos a urn custo 
minima seja alcanc;ado. 
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FIGURA 2. Diagrama esquematico mostrando as areas 
sensiveis a co"osiio (a) exposif;iio inicia/; (b) /atas em 
contato com o papeliio umido ap6s pro/ongada 
exposif;iio. 
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