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RECICLAGEM DE LATAS COM 
RECUPERA9AO DE ESTANHO 

0 a<to que constitui as folhas metalicas utilizadas na 
fabriCa<taO de latas e de baixo teor de carbona e de 
elementos residuais, sendo de grande interesse a sua 
reciclagem, uma vez que permite a produ<tao de novo 
material destinado a varias aplica<t6es, inclusive, de 
folha-de-flandres, com facil controle nas etapas que visam 
a elimina<tao ou redu<tao de contaminantes. Ha, entretanto, 
limites para o teor de estanho presente na sucata a ser 
reciclada, sendo muitas vezes necessaria a mistura com 
sucatas de fontes livres de estanho. 

A reciclagem de latas produz significativos beneficios 
diretos, tais como: cada tonelada de folha-de- -flandres 
reciclada resulta na economia de 1,5 toneladas de minerio 
de ferro e 0,5 tonelada de coque; consumo de somente 70% 
da energia que seria consumida !la produ<tao de u~a 
tonelada de a<to sem a adi<taO de sucata e, ap6s a remo<tao 
do revestimento de estanho, em torno de 3kg deste metal. 
Existem ainda os beneffcios indiretos como maior raciona
lidade na utiliza<tao de aterros s<fnitarios e redu<tao dos 
custos relativos. Entretanto, o uso direto da sucata 
separada magneticamente do lixo domestico produz 
intenso volume de fuma<ta nas siderurgicas devido a queima 
da materia organica residual, o que por si so impede tal 
procedimento e o uso de sucata provenient_e de 
incineradores e restrito devido ao elevado teor de cmzas, 
baixa basicid'lde e excessiva quantidade de 6xidos 
(ferrugem), o que dificulta o processo de conversao pelo 
elevado teor de oxigenio fixado. 

Nos pafses industrializados, a reciclagem da folha-de
-flandres emprega tecnologia de desestanhamento visando 
a produ<tao de sucata de elevada qualidade, alem da 
recupera<tao de estanho. Ate 1986 este processo era restrito 
a reciclagem de resfduos industriais das metalurgicas, 
quando, entao, havia problemas tecnicos e economicos na 
amplia<taO do processo as latas separadas do lixo domes
tico. Desde entao, as empresas que realizam o desestanha
mento passaram a reconhecer, alem das vantagens 
economicas inerentes, a responsabilidade de cada uma na 
preserva<taO do meio ambiente, envidando esfor<tOS para o 
aprimoramento tecnol6gico necessaria e implanta<tao de 
sistemas efetivos para coleta das latas a nfvel do consumidor. 

0 desestanhamento tern mostrado ser urn excelente 
caminho para alcan<tar os requisitos mfnimos para 
reciclagem de sucata, quais sejam: 

- teor em ferro maior que 90%; 
- densidade media minima de 1,0t/m3; 
- baixo teor em contaminantes. 
Os dois principais processos de desestanhamento sao: 

desestanhamento eletrolftico e desestanhamento alcalino. 
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Desestanhamento eletrolitico: 

Neste processo, 0 estanho e dissolvido em solu<taO de 
hidr6xido de s6dio a temperaturas acima de 70oC por 
perfodo de 3 a 4 horas. 0 estanho depositado e esponjoso 
e apresenta pureza de 95 a 97%. E necessaria uma etapa 
previa para retirada de vernizes eventualmente presentes, 
o que se realiza por decomposi<tao termica a temperaturas 
da ordem de 330°C ou por amolecimento com solventes. A 
decompoSi<taO termica e bastante efetiva, porem, 0 cont~ole 
preciso da temperatura e vital- abaixo de 280oc, os vermzes 
ep6xi permanecem inalterados, enquanto temperatura ou 
tempo de residencia excessivo pode aumenta 
demasiadamente a camada de liga intermetalica FeSm. 0 
USO de solventes leva a contamina<taO do banho eletrolftico. 

0 a<to a ser reciclado obtido por este processo e de 
elevada qualidade, alcan<tando as especifica<t6es mais 
rigorosas. Na Figura 1 e apresentado o fluxograma tfpico 
deste processo. 

Desestanhamento alcalino: 

Neste caso, uma pequena quantidade de oxidante e 
adicionada a uma solu<tao dilufda de hidr6xido de s6dio. A 
separa<taO do estanho e atingida aproximadamente apOS 2 
horas em temperaturas da ordem de 70 a 80°C. Nao e 
necessaria etapa previa de retirada de vernizes neste 
processo continuo, o que permite a obten~ao de est~n~o 
metalico com 99,95% de pureza apos depost<tao 
eletrolftica. A recupera<tao de estanho e em torno de 88%, 
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FIGURA 1. Fluxograma do processo de desestanhamento 
eletrolitico. 
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dos quais 23% sao recuperados como resfduo 
solido e vendidos a fundi~es de estanho como 
material de baixa qualidade. Na Figura 2 e 
apresentado o fluxograma tfpico deste 
processo. 
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Uma vez que, para desestanhamento e 
reciclagem das latas separadas do lixo 
domestico, sao fundamentais as eta pas previas 
de limpeza e retirada de materiais 
nao-ferrosos, foram introduzidas etapas 
adicionais aos fluxogramas apresentados, 
como, por exemplo, separa~ao do alumfnio 
por meio de dissolu~ao seletiva e etapas 
especfficas de preparo e limpeza do material 
separado magneticamente do lixo. Alem disso, 
pesquisas tern sido realizadas visando maior 
eficiencia nas etapas previas ao desestanha
mento destas embalagens, destacando-se, 
entre as tecnologias desenvolvidas, os 
)rocessos de £ragmen- ta~ao criogenica, 
limpeza termica e produ~ao de "pellets" por 
centrifuga~ao. 
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FIGURA 2. Fluxograma do processo de desestanhamento alcalino. 
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