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DESEMPENHO DE ROLHAS E TAMPAS 
-METALICAS PARA EMBALAGENS DE 

VIDRO 

A procura do CETEA para solucionar problemas de 
desempenho de rolhas e tampas metalicas para 
embalagens de vidro tern proporcionado uma interessante 
expansiio das atividades na area de embalagens metalicas. 
Os problemas variam de diferentes tipos de corrosiio 
externa a problemas advindos de intera<;6es com o produto 
acondicionado, verificando-se que ambos, produto e 
embalagem, estiio sujeitos a desvios criticos em rela<;iio aos 
padr6es de qualidade e especifica<;6es estabelecidas. 

Em rela<;iio aos materiais metalicos utilizados, 
folha-de-flandres, folha cromada e alumfnio, tern sido 
observado o niio atendimento quanta aos valores mfnimos 
de revestimento metalico para as folhas de a<;o revestidas 
como causa de menor resistencia a corrosiio, niio se 
podendo omitir os casas de qualidade deficiente dos 
sistemas de envernizamento sempre ligados ao 
desempenho insatisfat6rio de ta~pas de alumfnio e 
algumas vezes de outros materiais. Entretanto, na maioria 
dos problemas de corrosiio acelerada avaliados no 
CETEA, verificou-se que o produto niio atendia a padr6es 
de identidade e qualidade basicos, como de limites de 
adi<;iio de compostos a base de enxofre, ou que possufam 
uma agressividade natural bastante acelerada, como 
elevada acidez e alto teor de sal, a exemplo de alcaparras 
em salmoura, necessitando, portanto, de urn sistema de 
envernizamento compatfvel e uso de material metalico 
resistente a esta caracteristica. 

Urn caso de perfura<;iio interessante decorrente de 
intera<;6es produto-rolha metalica ocorreu em rolhas de 
folha cromada para uma determinada bebida, onde a 
excessiva quantidade de SOz residual no produto permitiu 
a permea<;iio do gas atraves do disco vedante e sua rea<;iio 
com a folha metatica, proporcionando urn processo 
corrosivo com forma<;iio de produtos pulverulentos e 
gasosos (Hz) que ficaram retidos pelo plastissol, formando 
bolhas imensas. Neste sentido, deve-se lembrar que a 
adi<;iio ao produto de compostos como o metabissulfito de 
s6dio ou potassio Iibera SOz em contato com a agua 
presente na formula<;iio, sendo este urn forte agente 
corrosivo quando em quantidades elevadas ou pode 
provocar rea<;6es de sulfura<;iio, mesmo quando em 
quantidades mfnimas. Deve-se, portanto, prever a-maior 
solicita<;iio em termos da resistencia da embalagem 
quando o produto contiver estes compostos, considerando 
os limites estabelecidos pela legisla<;iio em vigor. 

A forma<;iio de manchas negras (sulfura<;iio negra) 
tambem tern sido verificada em tampas para produtos 
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acidificados como o palmito, tanto em folha-de-flandres 
como em folha cromada. E interessante notar que estes 
exemplos contrariam duas teorias generalizadas, ou seja, a 
niio ocorrencia de sulfura<;iio em embalagens de produtos 
acidos e em folha cromada. Estes casas estiio 
invariavelmente ligados a defeitos no revestimento 
organico protetor do material metalico e niio siio 
necessariamente dependentes da presen<;a de enxofre no 
interior da embalagem, isto e, as manchas formadas 
podem ser constitufdas por sulfeto de ferro ou por urn 
complexo ferroso-ferrico, tambem de cor preta, e que e 
facilmente oxidado a hidr6xido de ferro quando em 
contato com o oxigenio, alterando a colora<;iio para 
vermelho. 

Pelo exposto, os sistemas de envernizamento 
utilizados devem ser compatfveis com o produto, 
fornecendo a prote<;iio necessaria contra rea<;6es de 
intera<;iio com o material metalico. A industria de 
alimentos deve possuir conhecimentos mfnimos em termos 
de especifica<;iio de embalagens, sendo muito comum a 
extrapola<;iio de resultados positivos no desempenho de 
urn determinado sistema para o acondicionamento de 
produtos com caracterfsticas distintas, levando a 
problemas no desempenho da embalagem. 

Em termos de avalia<;iio da' qualidade de rolhas 
metalicas, problemas basicos tern sido detectados antes da 
utiliza<;iio industrial, evitando-se, assim, a perda de 
quantidades expressivas do produto. Como exemplo 
pode-se citar a aderencia deficiente da litografia, 
identificada por ensaio de laborat6rio bastante simples, a 
qual poderia vir a causar problemas de contamina<;iio do 
produto, pois fragmentos de litografia de soltavam no 
atrito entre as rolhas durante transporte e estocagem, 
ficando aderidos na parte interna das rolhas. 

Quanto ao desempenho dos componentes vedantes, 
alguns problemas tern sido verificados. Nas rolhas 
metalicas e nas tampas tipo "roll-on" em alumfnio, os 
discos vedantes siio normalmente -a base de PVC, sen do 
que o verniz interno aplicado sobre a tampa deve niio 
somente ser compatfvel com o vedante para que este 
apresente aderencia satisfat6ria, mas tambem apresentar 
caracteristicas de cura e aderencia adequadas. Algumas 
vezes problemas de transferencia de sabor estranho ao 
produto acondicionado atribuido, -a primeira vista, ao 
disco vedante, podem estar relacionadas a qualidade de 
aplica<;iio do verniz. A substitui<;iio dos plastiss6is a base 
de PVC pelos "PVC-free", visada principamente por 
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questoes ecol6gicas, tambem requer a substituic;ao do 
verniz utilizado como base, valendo os mesmos requisitos 
mencionados para os_primeiros. 

Em adic;ao a experiencia ja adquirida, o CETEA 
entende que ha muito a ser estudado nessa area, colocando 
seus servic;os a disposic;ao das industrias correlatas e 

divulgando o interesse de estabelecimento de linhas de 
pesquisa especificas. 
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