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4. Testar a embalagem ativa em escala piloto,
simulando as condigdes reais de produgio e estocagem.

5.Cot mar os testes pilotos em escala industrial.

As causas de falhas mais comuns das embalagens
ativas tém sido:

1. Utilizagdo de materiais de embalagem com
permeabilidade a gases e/ou vapores inadequadas.

2. Defeitos na regido de fechamento
(termossold :m) das embalagens, permitindo troca de
gases e/ou vapores entre o interior e o exterior da
embalagem.

3. Espe cagao incorreta do tipo ou tamanho do
absorvedor/emissor, impedindo a agdo necessiria no

tempo correto.

4. Colocagao inads rvedor/emissor
dentro da embalage Na ‘importante
acirculagio de gas ou vap ( to,paraque
mais rapidamente seja obtida a atmosfera desejada.

Nas embalagens ativas os absorvedores/emissores
devem ser facilmente distinguidos do alimento e
claramente identificados,a! Jem ierem ingeridos por
engano. Esse problema estd sempre presente na
introdugao desse tipo de embal.  m no mercado.
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