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INOVA90ES SOBRE EMBALAGEM "SKIN" 

Uma altemativa bastante efetiva em termos de custo 
e de visualiza~o do produto pelo consumidor sao as 
embalagens skin. 

As vantagens de custo estao relacionadas 
principalmente com a nao necessidade de moldes para sua 
fabrica~ao e o uso de filmes em espessuras 
significativamente reduzidas. A facil visualiza~ao do 
produto permite rapida identifica~ao pelo consurnidor, 
hem como permite checar viola~6es ou perda de 
componentes. 

A embalagem skin e composta de: urn filine plastico, 
urn verniz termosselante, tintas de impressao e urna base 
de cartao ou papelao ondulado. 0 produto em si torna-se 
o molde sobre o qual o fili:ne plastico aquecido e aplicado. 
A Figura 1 apresenta urn esquema de fabrica~ao da 
embalagem skin. 

FIGURA 1. Esquema de fabrica~ao da embalagem skin. 

urn fili:ne de tinta de espessura consideravelmente maior 
que a impressao por "off-set" irao requerer uma maior 
porosidade do cartao. 

As tintas devem ser formuladas para a cor desejada 
ao inves de se chegar a cor pela combina~ao de varias 
camadas de tintas transparentes. Alem de formar urna 
barreira para o vacuo, pode ocorrer uma separa~ao entre 
duas camadas de tinta se nao forem usadas boas tecnicas 
de impressao. 

Os vernizes termosselantes sao aplicados para 
promover urna forte adesao entre o filine, a tinta e o cartao. 
A maioria dos filines para embalagem skin nao tern boa 
adesao natural a tintas e cart6es. 

Os recobrimentos com verniz sao aplicados 
comercialmente com cilindro gravado. 0 recobrimento 
aplicado deve ter a gramatura adequada e nao deve ser 

continuo. Recobrimentos muito 
leves irao resultar em adesao 
pobre e deficiente. Por outro lado, 
urn recobrimento continuo ou 
muito pesado ira bloquear os 
poros do cartao e da tinta 
causando dificuldade para a 
forma~ao de vacuo e defeito na 
aplica~ao do filine. 

0 filme, embora urn dos 
componentes mais baratos do 
sistema de embalagem skin' e 0 

mais importante, pois prende o 
produto ao cartao e refor~a a sua 
resistencia medinica, da brilho e 
mawr destaque as areas 

A. Produto e cartao sao introduzidos na plataforma de vacuo do equipamento. 0 filme e aquecido. 
impressas e assegura a 
integridade da embalagem. B. 0 filme aquecido e moldado sobre o produto. 

C. 0 vacuo prende o filme firrnemente sobre o produto eo cartao, forrnando a embalagem "skin". Muitas propriedades fisicas 
e de desempenho sao 
consideradas ao se selecionar urn 
filme para a embalagem skin, 

D. A embalagem pronta e retirada do equipamento. 

0 cartao ou papelao ondulado utilizado na 
embalagem skin deve ser selecionado de acordo com sua 
espessura, rigidez, porosidade e capacidade de suportar o 
produto a ser embalado. 

A porosidade aceitavel e assegurada pela 
especifica~ao da densidade do cartao e pelo tipo e 
gramatura dos recobrimentos usados. Se a porosidade for 
muito baixa ha necessidade de perfurar o cartao. 

Tintas de impressao incorretas ou combina~ao 
inadequada de tinta/cartao pode interferir com a adesao 
da tinta ou do filine sobre o cartao. 

A forma de impressao e tambem urn fator a ser 
considerado. Impress6es tipo "silk screen" que aplicam 
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sendo as mais importantes a resistencia mecanica e as 
propriedades 6ticas e termicas. 

Os ftlmes comumente utilizados para embalagemskin siio 
ionomeros, polietileno de baixa densidade (PEBD) eo PVC. 

No Brasil, ate o momento, sao empregados apenas o 
PEBDeoPVC. 

0 filine de polietileno e o de menor custo, entretanto, 
apresenta algumas limita~6es quanto a sua transparencia e 
resistencia a perfura~6es, alem de favorecer o 
encanoamento do cartao. 

0 PVC tern maior transparencia que o PEBD, 
entretanto tambem apresenta limita~es principalmente 
quanto a espessura e quanto ao verniz empregado que em 
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alguns casas pode interagir com o produto embalado. 

Filmes de resina ionomerica oferecem a vantagem de 
possuir alta resistencia a perfurac;oes, boas propriedades 
oticas, rapida absorc;ao de calor ( ciclo mais curta) e rapida 
adesao sabre o produto e o cartao. 

0 Quadro 1 apresenta uma comparac;ao das 
propriedades oticas da resina ionomerica, do PEBD e do 
PVC. 

QUADRO 1. Propriedades oticas para amostras comerciais 
com 125,um de espessura. 

Propriedade PEBD PVC Ionomero 

% Transrnissao 
de luz especular 

45 

% "Haze" 11,8 

Fonte: Catalogo DUPONT 

65 69 

3,4 0,5 

A percentagem de transrnissao de luz especular de 
urn filme pode ser correlacionada com sua capacidade de 
transmitir uma imagem. E um indicador do grau de 
distorc;ao de urn objeto quando visto.atraves do material. 
Quanta maior a transmissao, menor a distorc;ao da 
imagem. 

A percentagem de "haze" esta relacionada com a 
visibilidade e distinc;iio de cores do objeto. Um alto valor 
de "haze" causa perda de contraste. 

No Brasil, a empresa DU PONT estara lanc;ando 
comercialmente a resina ionomerica Surlyn, para uso em 
embalagem skin, na proxima BRASILPLAST, a ser 
realizada de 17 a 22 de maio proximo no Pavilhao Anhembi 
-SP. 

0 lanc;amento do filine Surlyn para embalagem skin 
esta associado ao desenvolvimento de um cartao especial 
para este tipo de embalagem. 0 cartao, desenvolvido pela 
empresa DE ZORZI, e um cartao "solid board" 

'" (monoplex) com porosidade suficiente para garantir um 
born desempenho em maquina sem necessitar de 
perfurac;oes no cartao. 

0 custo do Surlyn, por peso, e maior que o do PEBD 
e do PVC. Entretanto, a possibilidade do seu emprego em 
espessuras menores, devido a sua alta resistencia mecanica 
e sua contribuic;ao na resistencia mecanica do sistema, 
possibilitando o emprego de cartoes de menor espessura, 
torna o custo do sistema de embalagem competitivo. 
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