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FIGURA 2. Tensdes circunferenciais geradas na
superficie externa de embalagens sem e com rebaixo
sob solicitacdo por pressio intema.

correspondentes a 0,5 e 1,0 mm.

Comparando-se a distribuicdo de tensédo ao
fongo das embalagens quanto a tenséo circunferencial
(Figura 2), observa-se uma semelhan¢a do
comportamento obtido pela embalagem sem o rebaixo
com relagdo as demais embalagens. Constata-se,
contudo, um leve aumento da intensidade de tensao
nas regides dos extremos do rebaixo, porém nao sobre
as regides de contato, ombro e calcanhar. Observa-se
ainda que a intensidade de tensao gerada na regido do
corpo {centro) da embalagem mostra-se superior a
prépria tensdo gerada nas regiées de contato.

Algumas alteragdes mais intensas podem ser
observadas na distribuigdo de tensao longitudinal das
embalagens contendo o rebaixo (Figura 3). A tensao
longitudinal, contudo, ndo é a mais solicitada
mecanicamente sob pressdo interna e ainda nas
regides de contato (ombro e calcanhar) observa-se um
decréscimo da intensidade de tenséo.

Nas Figuras 2 e 3 observa-se ainda que a
intensidade das tensdes circunferenciais e
longitudinais nas regides dos extremos do rebaixo
aumenta com o aumento da sua profundidade.
Entretanto, uma profundidade do rebaixo na faixa de
0,5mm é suficiente para garantir uma prote¢do aos
rétulos e a superficie da embalagem, sem provocar um
maior aumento da intensidade de tensdo nestas
regides.

Portanto, mesmo a intensidade de tensdo
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FIGURA 3. Tensdes longitudinais geradas na superficie
externa de embalagens sem e com rebaixo sc
solicitagdo por pressao interna.

gerada na regiao do corpo da embalagem contendo o
rebaixo sendo superior a intensidade de tensao
gerada nas regides de contato (ombro e calcanhar),
esta pode ser reduzida posteriormente com a
aplicagdo do rotulo. Com relagao a abrasdo, esta
apresenta-se mais intensa nas regidées do ombro e do
calcanhar, sendo entretanto, os danos proporcionado
a estas menos intenso, devido a protegao superficial
proporcionada pelo rétulo. Como conseqiéncia, o
desempenho da embalagem contendo o rebaixo
devera ser maior em fungao da redugdo do contato
superficial e da menor intensidade de tensdo gerada
nas regides de contato (ombro e calcanhar).

Assim, a existéncia do rebaixo em embalageis
de vidro, mesmo que destinadas ao acondicionamento
de bebidas carbonatadas retornaveis ou ndo, uma vez
manuseadas adequadamente, nao devem oferecer
riscos de perda do desempenho fisico-mecénico,
mesmo durante os varios ciclos de acondicionamento.
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