APLICACAO DE REVESTIMENT ™S

. PO

A cada dia, o homem se convence de que o
mundo e a natureza precisam coexistir pacificamente,
compreendendo que o equilibrio ambiental é
importante para a sua sobrevivéncia. Esta
peocupacao faz com que produtos com baixo teor de
toxicidade ganhem uma dimens&o maior no mercado
de tintas e vernizes, a partir do desenvolvimento de
tintas e ver  2s em pd, alto-solidos, sistemas a base
de agua e outros.

Os aditivos, como parte da formulagao de tintas,
acompanham a tendéncia e a tecnologia necessarias
ao cumprimento desse objetivo, buscando a
substituicido de me s pesados e a diminui¢do da
emissdo de solventes.

As tintas e vernizes em pé sdo isentos de

solventes, ou seja, sdo formados 100% por solidos.
Sao constituidos, basicamente, por compostos
semelhantes as tintas e vernizes liquidos, mas o
processo de produgdo e o meio de aplicagdo séo
bastante diferentes que os encontrados para
revestimentos liquidos, havendo, assim, a
necessidade de investimentos em instalagdes
(especificas ao processo de trabalho).

A tecnologia de revestimentos em p6 tornou-se
conhecida, na Europa Ocidental, nos meados da
década de 60, e em 1989 havia sub: do as tintas
liquidas em até 42%. As tintas em po sado utilizadas
principalmente nos elementos construtivos de
aluminio, revestimentos de objetos metalicos,
eletrodomésticos, radiadores, etc, ndo tendo aplicagéo
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