
APLICA~AO DE REVESTIMENTOS EM PO 

A cada dia, o homem se convence de que o 
mundo e a natureza precisam coexistir pacificamente, 
compreendendo que o equilibria ambiental e 
importante para a sua sobrevivencia . Esta 
peocupac;:ao faz com que produtos com baixo tear de 
toxicidade ganhem uma dimensao maior no mercado 
de tintas e vernizes, a partir do desenvolvimento de 
tintas e vernizes em p6, alto-s61idos, sistemas a base 
de agua e outros. 

Os aditivos, como parte da formulac;:ao de tintas, 
acompanham a tendencia e a tecnologia necessarias 
ao cumprimento desse objetivo, buscando a 
substituic;:ao de metais pesados e a diminuic;:ao da 
emissao de solventes. 

As tintas e vernizes em p6 sao isentos de 

solventes, ou seja, sao formados 100% par s61idos. 
Sao constituidos, basicamente, par compostos 
semelhantes as tintas e vernizes liquidos, mas o 
processo de produc;:ao e o meio de aplicac;:ao sao 
bastante diferentes que os encontrados para 
revestimentos liquidos, havendo, assim, a 
necessidade de investimentos em instalac;:oes 
(especificas ao processo de trabalho). 

A tecnologia de revestimentos em p6 tornou-se 
conhecida, na Europa Ocidental, nos meados da 
decada de 60, e em 1989 havia substituido as tintas 
liquidas em ate 42%. As tintas_ em p6 sao utilizadas 
principalmente nos elementos construtivos de 
aluminio, revestimentos de objetos metalicos, 
eletrodomesticos, radiadores, etc, nao tendo aplicac;:ao 
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para manutencrao de repintura automotiva e de m6veis 
de madeira. 

No segmento de embalagens para alimentos, os 
revestimentos em p6 vern sendo aplicados para uma 
grande variedade de alimentos enlatados, bebidas, 
cervejas, refrigerantes e para produtos em aerossol. 

Os revestimentos mais utilizados sao a base de 
ep6xi e poliester, brancos ou pigmentados, seguindo 
as exigencias de legislacrao quanto a sua toxicidade 
quando em contato com alimentos. 

Processo de aplica~ao 

Os revestimentos em p6 sao geralmente 
aplicados sobre substrates metalicos com 
equipamentos de aplicac;:ao eletrostatica que 
carregam cada partfcula com uma pequena carga 
eletrica destinada a faze-la aderir ao substrate. Em 
seguida, os objetos revestidos sao submetidos a 
aquecimento a temperaturas de 150 a 250°C em 
fornos ou por radiac;:ao infravermelha. Sob a acrao do 
calor, o p6 funde, flui e reage quimicamente, formando 
urn filme termofixo com excelentes propriedades 
ffsicas, mecanicas e qufmicas. 

As aplicac;:oes podem ser feitas por pistolas 
eletrostaticas do tipo Corona ou atraves do processo 
de Ieite fluido ou gaiola de Faraday. 

Pistolas eletrostaticas: a tinta ou verniz em p6 
sao carregados por uma corrente de ar limpo e isenta 
de umidade ate a pistola eletrostatica, onde as 
partfculas recebem uma carga eletrica, sendo 
orientadas atra\(es do campo eletrico a peya que sera 
revestida e que apresenta carga contraria ou 
simplesmente esta ligada a terra. Nao devem ocorrer 
cargas residuais no sistema; caso isto ocorra, o p6 que 
sai da pistola eletrostatica podera ser repelido pelo 
objeto ao inves de ser atrafdo. A diferenya de potencial 
a ser aplicado e a vazao do sistema sao caracterfsticas 
de cada aplicac;ao. Ap6s a aplicac;:ao, a peya deve ser 
curada a temperatura adequada. Uma representac;:ao 
esquematica da pistola eletrostatica e apresentada na 
Figura 1. 

0 metodo Corona e o mais utilizado para 
aplicacrao de vernizes em latas de duas e tres peyas e 
em tampas de facil abertura. Porem, apresenta como 
desvantagem a restric;:ao da aplicac;:ao de 
revestimentos em pec;:as nao planas que apresentam 
angulos fechados ou cantos, dificultando, tambem, o 
controle da espessura do filme aplicado. 

Outre metodo de aplicac;:ao de revestimeritos, de 
maier utilizac;:ao para tintas, e o de Ieite fluido, que 
pode ser usado de duas formas basicas, ou seja, com 
a peya pre-aquecida ou com aplicac;:ao de corrente. 

Leito fluido: em urn recipiente composto por 
uma placa porosa, sobre a qual esta a tinta em p6, o 
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- 6 1 - Tinta em p6 
2 - Container 
3- Ar 
4- Gerador 
5 - Liga«;:ao a terra 
6 - Objeto a ser 

pintado (frio) 

FIGURA 1. Representa~o esquematica do processo de 
aplicac;:ao de revestimentos par pistolas eletrostaticas. 

ar seco e limpo e insuflado em uma vazao adequada 
e o p6 e suspenso formando uma nuvem que se 
comporta como urn fluido. 0 objeto a ser pintado e 
previamente aquecido a uma temperatura superior t. 
da fusao do p6, e mergulhado nessa nuvem; a tinta, 
em cantata com a superffcie aquecida, funde e a ela 
adere; a pec;:a e submetida a urn pequeno movimento 
rapido durante a aplicacrao. a fim de que haja uma 
uniformidade do revestimento e a camada de p6 nao 
ultrapasse os limites desejados. A pec;:a deve 
completar a cura em estufa com temperatura 
adequada. Uma representac;:ao esquematica deste 
sistema pode ser observada na Figura 2. 

1 - Placa porosa 
2 2 - P6 fluidizado 

- 3- Ar seco e limpo 
4 - Objeto a ser 

pintado (pre-· 
aquecido) 

FIGURA 2. Representa~o esquematica do processo de 
aplica~o de revestimentos par leito fluido. 

Uma desvantagem deste metoda e o diffcil 
controle da camada do revestimento. 

Leito fluido eletrostiltico: pelo mesmo 
processo descrito no Ieite fluido, a peya, sem ser 
aquecida, e ligada a terra e mergulhada na nuvem de 
p6 fluidizado e as particulas sao carregadas a peya 
eletrostaticamente pelos eletrodos conectados a urn 
gerador adequado, como e representado na Figura 3, 
completando a cura em estufa a temperatura 
adequada. 
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1 - Gerador 
2 - Ar seco e limpo 
3 - Eletrodos 
4 - Placa porosa 
5 - P6 fluidizado 
6 - Objeto a ser pintado 
7- Terra 

FIGURA 3. Representac;:ao esquematica do processo de 
aplicac;:ao de revestimentos por leito fluido 
eletrostatico. 

Esta tecnica permite revestir pe<;as com formas 
, eometricas mais complexas e tambem possibilita um 
ilelhor controle da camada aplicada. 

As aplica<;oes de revestimentos eletrostaticos 
sao influenciadas pelas diferentes propriedades dos 
revestimentos como composi<;ao qufmica, formato e 
tamanho das partfculas, tendo que ser consideradas a 
cada tecnica de aplica<;ao utilizada, bem como a 
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diferenya de potencial a ser aplicado e a vazao de ar 
do sistema. Para qualquer um dos metodos utilizados, 
as partfculas de p6 nao depositadas podem ser 
recicladas e reutilizadas. 
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