
FECHAMENTO DE EMBALAGENS DE 
VIDRO PARA ALIMENTOS E '"BEBIDAS 

PARTE I 

A utilizac;ao de embalagens de vidro no 
.condicionamento de ali mentes e bebidas tern exigido 

especial atenc;ao com relac;ao aos problemas que 
envolvem o desempen ho dos sistemas de 
fechamento. Este sistema e constitufdo 
fundamentalmente pela tampa e a regiao da 
embalagem denominada terminac;ao, gargalo ou 
acabamento. 

Dependendo do tipo de embalagem em questao ' 
(garrafa, pete, frasco ou cope) ha caracterfsticas 
especfficas para esses sistemas. De forma geral, a 
terminac;ao constitui a parte da embalagem na qual se 
processa a fixac;ao da tampa, por mecanismos ffsicos 
ou mecanicos. 

Uma representac;ao esquematica de alguns dos 
principais tipos de terminac;ao para garrafas, potes e 
frascos de vidro e apresentada na Figura 1 
(COMPANHIA VIDRARIA SANTA MARINA, s. d.). 

Ha uma grande variedade de terminac;oes 
utilizadas nas embalagens de vidro, cada uma delas 

compatfvel apenas com urn tipo especffico de tampa. 
Em geral, a terminac;ao e padronizada, uma vez que 
exige urn conjunto de dimensoes, especificac;oes e 
tolerancias relativamente complexo. Dessa forma, 
torna-se possfvel uma efetiva intercambialidade de 
tampas e embalagens fabricadas por produtores 
diferentes. 

Para todo sistema de fechamento de 
embalagens de vidro sao recomendaveis as seguintes 
caracterfsticas (ORTIZ, 1989; VICIANA, 1989; ORTIZ 
eta/., 1991): 

a) deve ser eficiente e seguro, evitando qualquer 
vazamento do conteudo (inclusive gases) e 
impossibilitando que substancias ou 
microrganismos externos penetrem na 
embalagem; 

b) deve apresentar total inercia, em relac;ao a 
possfveis interac;Oes indesejaveis com o 
conteudo; 
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c) deve ser pratico e de alta convenh3ncia, 
permitindo a facil abertura e fechamentos 
posteriores; 

d) qualquer violac;ao do sistema deve ser 
imediatamente evidenciada ao consumidor 
(dispositivos de seguran9<1). 

I m 
G•tB•io ·vr 

Guplo pora t~ "1lrist ofr 
flgar~ 

FIGURA 1. Exemplos de termina_.9()es mais utilizadas 
para garrafas, potes e frascos de vidro. 

Para fins de apresenta<(ao neste informative, 
optou-se por uma classificayao dos principais sistemas 
de fechamento utilizados no Brasil, segundo as 
diferentes categorias ou classes de produtos, 
diretamente relacionadas as caracteristicas 
intrinsecas e de aplica<(ao das tampas. Nesta primeira 
parte, sao apresentados os sistemas de fechamento 
mais utilizados para embalagens de vidro para 
alimentos. 

a) Tampas metalicas para produtos 
alimenticios termoprocessados 
(fechamento sob vacuo) 

Urn complemento indispensavel para a 
adequada funcionabilidade das embalagens 
destinadas ao acondicionamento de produtos 
submetidos a processamento termico (enchimento a 
quente seguido de pasteurizayao ou de esteriliza<(ao) 
e a tampa metalica. 

A seguir, sao apresentadas algumas das 
principais caracteristicas das tampas em a9o e em 
aluminio. 

Garra e tor~ao ("twist-off') - sao as tampas mais 
utilizadas para o fechamento de embalagens de vidro 
a vacuo para alimentos, onde e necessaria a abertura 

e fechamento das embalagens varias vezes. Estas 
tampas sao fabricadas em varies diametros, de 27 a 
11 Omm, paden do ter as paredes laterais lisas ou 
corrugadas. Consiste de uma capsula de a9o 
(folha-de-flandres ou folha cromada), com tres a seis 
garras, dependendo do diametro (VICIANA, 1989). Na 
Figura 2 e apresentada uma ilustra<(ao esquematica 
das principais caracteristicas da tampa "garra e 
toryao" (VICIANA, 1989). 

Uma das principais tendencias para as tampas 
"garra e tor<(ao" e o uso do batao de seguran9<1 ("safety 
button" ou indicador de vacuo), localizado no paine! 
das mesmas. Este botao permite a detec<(ao de 
problemas no fechamento a vacuo, indicando 
deficiencias do processamento. Durante a compra do 
produto, o consumidor pode visualizar se houve algum 
tipo de viola<(ao, caso o batao esteja deslocado para 
cima (BALAN, 1994). Outra tendencia atualmente 
verificada no Brasil e uma padroniza<(ao dessa 
tampas em apenas tres ou quatro diametros (38, 45, 
63 e 74mm). Tambem tern sido utilizada a tampa de 6 
garras com 85mm de diametro (BALAN, 1994; 
VICIANA, 1989). 

Para a aplica<(ao das tampas "garra e toryao", 
utilizam-se os seguintes principios especificos: 
aquecimento previa do vedante ou gaxeta (geralmente 
plastisol} aplicado na face interna da tampa, 
comprimindo-o posteriormente sobre a superficie de 
vedayao da embalagem de vidro, ao mesmo tempo em 
que as asas ou garras se encaixam nos filetes de rosca 
da termina<(ao; ap6s o resfriamento do produto, 
obtem-se o vacuo necessaria. Caso a tampa possua 
botao de seguran<(a, este desloca-se para baixo, 
indicando que o vacuo interne foi mantido. 

material 
mct8Jico 

gargalo ou 
tcrminaf3.o 

batao de 
scguranfa 

FIGURA 2. Representa~;ao esquematicta da tampa "garra 
e toryao" ("twist-off') para embalagens de vidro. 

"Pressao e tor~ao" ("press-an, twist-off' ou PT) 
- sao as tampas que estao substituindo as antigas 
tampas de pressao ("pry-off'}, presentes no mercado 
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exterior para alimentos infantis desde 1983. 
Atualmente, este tipo de tampa e largamente utilizado 
para uma ampla variedade de produtos. No Brasil, este 
sistema s6 foi implantado em 1992 para pates de vidro 
destinados a alimentos infantis e pates, destacando o 
lan<;:amento do batao de seguran<;:a. A tampa PT 
apresenta vantagens para os fabricantes de alimentos 
e para os consumidores, pois suas caracteristicas 
combinam a aplica<;:ao automatica com uma simples 
pressao na tampa com a conveniencia e praticidade de 
uso de uma tampa de tor<;:ao. Tern tambem a 
vantagem de nao possuir garras, como e o caso das 
tampas "garra e tor<;:ao" (FARIA, SEGANTINI, 1995). 

A tampa PT consiste de uma capsula a base de 
a<;:o, normalmente feita em folha-de-flandres, sem 
garras e com um batao de vacuo no painel da tampa. 

vedante utilizado e o plastisol moldado (PVC com 
.. atamento especial), o qual recobre uma grande area 
de veda<;:ao, desde a extremidade do painel central ate 
a area lateral (saia) da tampa. Os filetes de rosca do 
vidro formam canaletas no vedante, devido a aplica<;:ao 
da tampa sob vapor, permitindo assim a abertura e 
refechamento multiple por tor<;:ao (FARIA, 
SEGANTINI , 1995). Na Figura 3, e apresentada uma 
ilustra<;:ao esquematica da tampa PT. 

material metalico 

gargalo ou 
termina~ao 

botf:io de 
seguran~a 

FIGURA 3. Representa<;:ao esquematica da tampa 
"pressao e toryao" ("press-an - twist-off' ou "PT") para 
embalagens de vidro. 

Este sistema de fechamento tern sido muito 
utilizado pais permite altas velocidades n.as linhas de 
enchimento e lacra<;:ao, podendo operar com 
velocidade de ate 2100 unidades por minuto 
(WHITE .. . , 1995). Atualmente estas tampas estao 
sendo fabricadas a nivel internacional, numa ampla 
faixa de tamanhos, variando de 27 a 77mm de 
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diametro. Podem ser utilizadas para uma grande 
variedade de produtos, tanto processados 
termicamente.como nao-processados. 

"Recravadas" - nos ultimos anos, tern sido 
verificada uma forte tendencia de substitui<;:ao das 
tradicionais tampas "recravadas" produzidas em 
aluminio, por sistemas mais modernos de fechamento. 
Uma grande limita<;:ao dessas tampas e o processo de 
abertura que exige o uso de um instrumento para o seu 
deslocamento (VICIANA, 1989). Uma das vantagens 
dessa tampa e a simplicidade do processo de 
~plica<;:ao, cujo equipamento e um mandril recravador. 
Essas tampas foram desenvolvidas em conjunto com 
os capos de vidro para alimentos termoprocessados. 
Na Figura 4 , e representada uma ilustra<;:ao 
esquematica da tampa recravada. 

material meta/ico 
vedante 

terminaqao 

FIGURA 4. Representa<;:ao esquematica da tampa 
recravada de aluminio. 

Um sistema exclusive, desenvolvido a partir da 
utiliza<;:ao de folha de a<;:o e de equipamentos de 
fechamento especialmente projetados, esta 
apresentando grande participa<;:ao no mercado de 
tampas "recravadas" para capos e pates de vidro. 
Trata-se da tampa "Abre-facil", produzida em 
folha-de-flandres com espessura de 0, 18mm. Dispoe 
de um sistema que permite a abertura da embalagem 
com a simples remo<;:ao manual do selo plastico que 
cobre o orificio central da tampa, eliminando-se o 
vacuo existente no espa<;:o-livre da embalagem e 
permitindo soltar a tampa. Na Figura 5 e representada 
uma ilustra<;:ao esquematica da tampa "Abre-facil". 

A fixa<;:ao da tampa no momenta do fechamento 
inicial, ap6s o enchimento com o produto, e feita 
atraves de um cabe<;:ote especial que permite a inje<;:ao 
de vapor no espa<;:o-livre (6 a 7 polegadas de mercuric 
de vacuo inicial) e, ap6s resfriamento, a tampa e fixada 
firmemente pelo vacuo formado (acima de 20 
polegadas de mercuric) . Este tipo de tampa e 
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se1o plastico 

vedante 

termina.ao 

FIGURA 5. Representa<;ao esquematica da tampa 
"Abre-facil" para embalagens de vidro. 

fabricado nos diametros de 63mm e, principalmente, 
com 74mm. Ela pode ser aplicada em linhas 
semi-automaticas ou totalmente automatizadas, com 
velocidades de 35 a 200 unidades/minuto 
(METALGRAFICA ROJEK, 1994). 

No caso de potes de vidro cilindricos com 
fechamento "Abre-facil" , a re ~tilizac;ao a n ivel 
domestico pode ser feita com o uso de uma tampa 
plastica do tipo "snap cap", fornecida com o produto, 
como sobretampa. 

b) Tampas phisticas para produtos 
alimenticios nao processados 
termicamente 

a) Rosqueavel com selo - sao tampas 
utilizadas para fechamento de potes de vidro para 
acondicionamento de produtos como maionese, cafe 
soluvel, etc. Consistem em tampas de polipropileno 
(PP) rosqueaveis, com vedac;ao por disco de cartao ou 
de polietileno expandido e selo de papel/aluminio. Sao 
fabricadas principalmente nos diametros de 53 e 
65mm (VICIANA, 1989). A tampa de polipropileno 
injetada e urn produto que tern muitos fornecedores no 
pais. Porem, o elemento de vedac;ao disco/selo e uma 
especialidade, restringindo esse fornecimento. Este 
tipo de fechamento e pratico e eficiente, possibilitando 
o multiple fechamento da embalagem ap6s a sua 
abertura. Oferece boa protec;ao contra a penetrac;ao 
de vapor de agua e oxigemio atmosferico, quando 
comparado a outros sistemas mais simples. Tambem 
e eficiente barreira a perda de aromas e oferece ainda 
a possibilidade de reutilizac;ao da embalagem com 
uma func;ao complementar de efeito estetico e 
decorative (ORTIZ et a/., 1991 ). Na Figura 6 e 
apresentada uma ilustrac;ao esquemattca das tampas 
plasticas rosqueaveis com selo. 

se/o de 
papel/aluminio 

disco de cartlio ou 
polietileno expandido 

FIGURA 6. Representa<;ao esquematica da tampa 
plastica rosqueavel com selo. 
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